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Jasenkokous 14.3.1996

Jasenkokous pidetddn torstaina 14. maaliskuuta
Skoldvikissd. Yhteiskuljetusta ei jirjestetd, ajo-
ohje on sivuilla 2 ja 3. Isdntind toimivat Borealis
Polymers Oy, Neste Chemicals Oy sekd Valmet
Automation Oy.

Ohjelma:
11.15
11.30
12.15

Ilmoittautuminen Borealiksen konttorilla
Ty6lounas
Jasenkokous

1. Kokouksen avaus

2. Péatosvaltaisuuden toteaminen

3. Puheenjohtajan, sihteerin ja pOyta-
kirjan tarkastajien valinta
Esityslistan hyvidksyminen
Toimintakertomus vuodelta 1995
Johtokunnan vaali
Toimintasuunnitelma vuodelle 1996
Muut asiat

Kokouksen paittiminen

A i S

13.00 Katsaus standardoinnin tilanteeseen.

Thomson McFarlane, Valmet Automation
Oy

13.15 Tauko

13.30  Neste Chemicalsin panossovellukset.

Matti Risdnen, Neste Chemicals Oy

14.00 Joustava reseptiohjaus Damatic XD:ss4,
case: Hydro Plast Ab, PVC:n valmistus.
Seppo Karkkdinen, Valmet Automation

Oy

Polyeteenitehtaan (EP2) automaatio.
Tapio Kokko, Borealis Polymers Oy

14.30

15.00
15.15

Siirtyminen EP2:n valvomoon

Valvomon esittely.
Tapio Kokko, Borealis Polymers Oy

16.00  Tilaisuus paittyy.

Kutsu jasenkokoukseen Skoldvikissd 14.3.1996!

Kéytdnnon jarjestelyiden vuoksi mukaan haluavia
pyydetddn ilmoittautumaan viimeistiin
11.3.1996 VTT Automaatioon Marjatta Luntialalle,
puh. (90) 456 6456, fax. (90) 456 6475, tai Teemu
Tommilalle, puh. (90) 456 6457, email:
Teemu. Tommila@vtt.fi.

Toimintakertomus 1995

Jaoston toimintaa valmisteltiin vuoden 1994
aikana. Uusi jaosto todettiin perustetuksi SAS:n
syys-kokouksessa ~ 17.11.1994.  Ensimmadinen
varsinainen jdsenkokous pidettiin 7. helmikuuta
1995 Sinebrychoffin tiloissa Keravalla. Paikalla oli
noin 20 henkildd. Ohjelmaan sisdltyi alustuksia,
tehdaskierros sekd virallinen jdsenkokous, jossa
jaostolle valittiin johtokunta.

vuoden 1995 aikana 7
kertaa. Jdsenkokouksen ehdotuksen mukaisesti
kesélld  selvitettiin ~ jdseniston  kiinnostuksen
kohteita kyselyn avulla. Lisdksi on kidyty alustavia
keskusteluita ~ mahdollisten  yhteistyotahojen
kanssa. Automaatiopdivilld oli muutamia panos-
automaatioon liittyvid esityksid. Jaoston posteri oli
esilld SAS:n néyttelyosastolla. Vuoden lopulla
jasenmairé oli kasvanut noin kuuteenkymmeneen.

Johtokunta kokoontui

Tiedonsiirron tueksi laadittiin kaksi koenumeroa
Panosviyli-lehtisestd. Lisdksi jaostolle perustettiin
www-sivu, johon pddsee SAS:n kotisivun kautta.

Ensimmadinen teemapdivd pidettiin 12. lokakuuta
Tapiola Garden hotellissa. Iséntdnd toimi Alfa
Laval Automaatio. Osanottajia oli noin 20 ja
alustuksia puolisen tusinaa. Erityisteemaa ei ollut,
vaan panosautomaatiota tarkasteltiin eri puolilta.
Palautteen perusteella puolen pdivin mittainen,
lyhyistd esityksistd koostuva ohjelma sopii useille.
Mukana tulee jatkossakin olla konkreettista asiaa
kuten jonkin automaatiotuotteen tai sovelluksen
esittelya.
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Toimintasuunnitelma vuodelle 1996

1 Yleiset tavoitteet

Vuoden 1996 yleisid tavoitteita ovat toiminnan
tehostaminen ja  konkretisoiminen, jdsenten
aktivoiminen sekd panosautomaatiota koskevan
tiedon jakaminen jésenille. Vuoden 1996 loppuun

mennessd  jasenmddrd  pyritddn  nostamaan
nykyisestd noin 60:std noin 70:een.
Toiminnan keskeinen kohderyhma ovat

panosprosessien hallinnan parissa toimivat, sekd
prosessi- ettd automaatioalan ihmiset. Lisdksi
kyseeseen voivat tulla muut alueet, joilla
sekvenssit ja joustavuus korostuvat. Prosessin
hallintaa tarkastellaan laajasti ldhtien yksittiisten
prosessilaitteiden sddddstd ja ohjauksesta pddtyen
reseptien ylldpitoon ja tuotannon ajoitukseen.

2 Toiminta vuonna 1996

Yleiset tavoitteet pyritddn saavuttamaan seuraavilla
konkreettisilla toimenpiteill:

e kontaktien tiivistiminen ja konkreettisten
yhteistydmuotojen  etsiminen  mahdollisten
yhteistyotahojen kanssa (myds prosessipuoli)

e tiedon jakaminen Panosvéyldn ja muiden tyo-
papereiden avulla

¢ osallistuminen vuoden 1997 Automaatiopdivien
valmisteluun

e 2-4 artikkelia suomalaisissa lehdissi

e panosautomaatioon liittyvdn julkaisun tai tyo-
paperin laatiminen jdseniston kayttéon

e 2 teemapdivad, joihin sisdltyy koulutustilaisuus
ja tehdaskdynti

e uusia ldhestymistapoja soveltavan, todellisen
suunnitteluprojektin kdynnistdiminen
kokemusten ja konkreettisten ratkaisu-
esimerkkien kokoamiseksi

e kansainvilisten yhteyksien ylldpito

3 Kustannukset ja rahoitus

Kutsu jasenkokoukseen Skoldvikissd 14.3.1996!

Jasenet rahoittavat itse osallistumisesta aiheutuvat
palkka- ja matkustuskulut. Jdsenmaksuja ei periti.
Suomen Automaatioseura ylldpitdd jdsenrekisterid
ja hoitaa postitusta. Suurempien sivumiérien
kopioinnit sovitaan erikseen. Teemapdivid varten
pyritddn saamaan tukea yrityksiltdi. Suomen
Automaatioseuralta anotaan 5.000 mk
kiytettdviksi myohemmin sovittavalla tavalla
esim.  julkaisutoimintaan,  tiedonvilitykseen,
matkustukseen ja koulutukseen.

Ajo-ohje Borealikselle

Porvoon maantietd Helsingistd noin 25 km ja ylos
rampista, jossa lukee mm. SIPOO ja alinna NESTE
(ks. oheinen kartta). Sitten oikealle noin 4 km,
kunnes alkaa tarkempi viitoitus. Seuraa alku-
matkalla viitoitusta BOREALIS ja loppumatkasta
BOREALIS KONTTORIT. Tulet tehdasportille,
jota ennen ovat vierasparkkipaikat. Borealiksen
konttori on suoraan vastapaéta.
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