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Tuotantolinjan teknisen tiedon ja tapahtumien hallinta

Teknisen tiedon maara, oikeellisuus, reaaliaikeagalsaatavuus ovat avainasioita laitoksen
taloudelliselle ja tehokkaalle kaytélle ja yllapito

Projektien yhteydessa ostetaan usein suunnittedutia miljoonilla, eika sen hyddyntamista
kunnossapidossa ja laitoksen tulevassa kaytossivésti huomioida. Kumminkin kunnossapidon
tarvitsemat tiedot ja dokumentit ovat n 80 % pengsojektista.

Tavoitteena on ollut saada kaikki projektointiinuanitteluun sekd kunnossapitoon liittyva
laitoksen tekninen tietous kaytettavaksi reaalia#@a sen koko elinkaaren ajaksi.

Nain saavutetaan hyotyina tietojen oikeellisuuaahaikaisuus ja saatavuus aina sita tarvitseville.
Kustannuspuolella saavutetaan laitoksen koostau@p vuosittain usean henkilétyévuoden saastot,
seka tuotannossa lisaysta hairiottomammalla kayjalhopeutuneella vioista selviamisella.

Parhain lopputulos saadaan kun tehtaan tiedontedlnestelma on kaytettavissa heti projektin
alusta saakka.

Tehdasmalli tuotantolinjan teknisen tiedon ja tapalumien hallintaan

Yhteiseen tietokantaan on kuvattavissa laitoksékkkeakenteet, laitteet, putkistot varusteineen,
sahkdistys ja automaatio suunnitteluominaisuukgtkdntdineen sekd dokumentteineen ja niiden
tekniset tiedot.

Ennen laitoksen kayttoonottoa laitteisiin voida@té kunnossapidon tarpeet, takuuehdot jne eli
laitoksen historiatiedot alkavat karttua heti kégtiotosta ja najn pystytaan nopeasti pureutumaan
ongelmakohteisiin.

Tekninen toteutus

Tyypillisesti jarjestelman runkona on tietokantagdih joka voi olla laitoksella tai ulkoistettuna.
Siihen on etayhteydet eri projektiosapuolilla jatéean omalla vaella, seka jarjestelméatoimittajan
etatuki.

Jarjestelma on toteutettu yhtena reaaliaikais&takiaintana eli kaikilla on kaytettavissa aina sama
tieto mik& on olennainen asia projektihallinnaagkossa tehtaan yllapidon kannalta.

Jarjestelman kaytto tehtaan yllapidossa

Olennaista on etté tieto on laitoksella aina jdsassa sita tarvitseville. Se on oikea ja reaali-
aikainen ja tieto kasvaa laitoksen kaytén myotatdon opitaan luottamaan ja siihen kertyy
historiaa virheista ja ongelmatilanteista ja nistdviytymiseen.



Yksi tietokanta

Kaikki tieto kerran vietyna yhteen jarjestelmaaaytkoliittymat ja niiden nakymat palvelevat
reaaliaikaisina eri ammatti- ja kayttajaryhmia.

Jarjestelman kayttoonotto

Kayttgjilla on tyypillisesti henkilokohtaiset tidtoneet, yhteys palvelimelle, seké&
ohjelmistolisenssit tarvittavin kayttajaoikeuksengminaisuuksin. Ratkaisukirjastoilla luodaan
tehtaan standardit ja tavat toteuttaa teknisiéarsitha. Koulutus toteutetaan kayttajaryhmittain.

Tiedonsiirrot olemassa olevista jarjestelmistardridat, tekniset dokumentit. Tahan liittyy
oikeellisuustarkistuksia eriaikaista tietoa otettsekayttoon.

Linkit muihin jarjestelmiin, minka ratkaisee kunkgrjestelman rooli toiminnoissa.

Kayttoonottoprosessit poikkeavat toisistaan mikéalkyse vanhasta laitoksesta, greenfied-
projektista tai toimittajien omilla jarjestelmilladehdyisté kohteista.

Tyypillinen kayttoonottoaika toimitukselle on viikja tai muutama kuukausi.

Hyodyt

Projekteissa, muutossuunnittelussa ja kunnossagad@avutetaan vuosittain laitoksen koosta
riippuen usean miestydvuoden saastot, mikd meekitaedessa jopa satoja tuhansia euroja ja
viidesséa vuodessa miljoonia euroja.

Tuotannon tehostuminen on tyypillisesti moninkenta hyoty henkilosaastoihin verrattuna.

Maamme prosessiteollisuus on saanut kayttamilldagestelmilla vuosittain miljoonien eurojen
kilpailuedun ollen alan edellakavijoita taman sentenyds kansainvalisesti.

Kustannukset

Jarjestelman hinta kayttdonotettuna on pienissaksessa muutamia kymmenia tuhansia ja isoissa
satoja tuhansia. Takaisinmaksuaika on tyypillisak&i vuoden.



